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MASZYNY DO PRZETWORSTWA TWORZYW SZTUCZNYCH

Termoformierki prézniowe
5-osiowe centra obrébcze CNC
Frezarki CNC 3 i 4-osiowe

Maszyny do rotomoldingu

Poziome pity tasmowe



O firmie

TOOLS FACTORY Sp. J. jest polskg firmg wyspecjalizowang w projektowaniu i produkcji
maszyn do przetwarzania i obrébki tworzyw sztucznych. Posiadamy ponad 25 letnie
doswiadczenie i jesteSmy jednym z lideréw branzy maszyn do formowania termicznego i
prozniowego w Europie. Maszyny TOOLS FACTORY z powodzeniem pracujg u
zadowolonych klientow w wielu krajach, m.in. w Niemczech, Rosji, Wtoszech, Czechach,
Chorwaciji, Szwecji, Szwaijcarii, Butgarii, Kazachstanie, Litwie, Lotwie, na Wegrzech i
innych.

Chociaz termoformierki prozniowe sg naszym podstawowym produktem, to nasza petna
oferta maszyn obejmuje:

v Termoformierki prézniowe w 3 seriach: SMARTLINE, QUICKLINE i SPALINE
v’ Maszyny do formowania rotacyjnego (nowos¢)

v 3-osiowe i 4-osiowe obrabiarki CNC

v 5-osiowe centra obrobcze CNC

v Poziome pity tasmowe

v Piece grzewcze

v Inne maszyny

Nasze MOTTO brzmi :
“‘Dostarczamy nowoczesne i sprawdzone rozwigzania wedtug potrzeb klienta

p. Robert Poptawski — CEO  p.Agnieszka Poptawska - Prezes

Zatozyciele i wtasciciele firmy TOOLS FACTORY Sp. J.




Zastosowania

BRANZA SANITARNA

REKLAMA

INNE BRANZE




Termoformierki serii SMARTLINE
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Termoformierki serii SMARTLINE to nasze podstawowe, najbardziej popularne maszyny.
Ich gtéwne zalety to wysoka efektywno$¢ produkcji, niezawodnos$c¢ i trwatosc.

Oferujg doskonatg jakosc i wiele innowacyjnych rozwigzan, ktére pomagaja

precyzyjnie kontrolowac proces produkcyjny:

SSNNSNSKNNSNS NS

Automatyczna diagnostyka maszyny.

Wbudowany modut EWON umozliwiajgcy zdalny dostep do sterownika i serwis.
Sterownik Motion Controller wykorzystujgcy ultraszybkg sie¢ EtherCat do
kontroli wszystkich urzgdzen w czasie rzeczywistym.

Automatyczna regulacja rozmiaru pola roboczego.

Automatyczna regulacja wymiaréw okna formowania i ramy dociskowe;.
Nowoczesne grzatki ceramiczne lub kwarcowe.

Precyzyjna regulacja mocy kazdej grzatki lub grupy grzatek.

Automatyczne sterowanie procesem grzania i chtodzenia materiatu.
Termoregulacja ramy dolnej (opcja dodatkowa).

Podgrzewana rama dociskowa (opcja dodatkowa).

Automatyczny Podajnik Materiatu w arkuszach lub z rolki (opcja dodatkowa).



Termoformierki serii QUICKLINE
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Termoformierki serii QUICKLINE to nasze ulepszone maszyny, ktére odznaczajg sie zwiekszong predkoscig
i efektywnoscig pracy, oszczednos$cig energii i dbatoscig o sSrodowisko. Sg wyposazone, miedzy innymi w:

v/ Lampy halogenowe najnowszej generacji pozwalajgce na oszczednos¢ do 50% energii i skrocenie czasu
nagrzewania do 40% (przyspieszenie procesu).

v Elektryczne serwonapedy do wszystkich elementéw ruchomych, co pozwala przyspieszy¢ proces oraz

precyzyjnie zaprogramowac i kontrolowac¢ wszystkie ruchy.

v/ Centralny system chfodzenia z wentylatorem centralnym.

v/ Automatyczny system diagnostyczny dla wszystkich podzespotow i elementéw grzewczych.

v/ Automatyczny Podajnik Materiatu zwykle wspétpracujgcy z maszyng i podajgcy materiat w arkuszach
lub z rolki.

Termoformierki serii SPALINE

SPALINE to rodzina maszyn specjalnie zaprojektowanych i stworzonych do gtebokiego formowania
wanien i wanien z hydromasazem (spa). Tak jak i inne maszyny TOOLS FACTORY sg one wyposazone
w nowoczesne i wyjgtkowe rozwigzania:

v/ Specjalng, uniwersalng rame dociskowg z chwytakami do arkusza materiatu.

v Elektryczne serwonapedy.

v Grzatki kwarcowe z mozliwoscig regulacji i sterowania.

v Ruchomy stét z napedem elektrycznym do zatadunku arkuszy materiatu, odbioru wyttoczki lub
do wymiany formy.

v/ Laserowy system kontroli obwisania materiatu.

v’ Reczny lub w petni automatyczny tryb pracy.



Termoformierki préozniowe seria TWINLINE
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Maszyny serii TWINLINE zostaty zaprojektowane do pracy w technologii , Twin-Sheet”.

Zawierajg szereg unikalnych rozwigzan pozwalajgcych na jednoczesne nagrzewanie i formowanie dwoéch
ptyt materiatu oraz finalne zespolenie ich w jeden produkt. Kombinacja precyzyjnego grzania ptyt i
odpowiedniego docisku pozwala na potgczenie uformowanych prézniowo ksztattek w jednym

procesie, bez potrzeby stosowania klejéw czy rozpuszczalnikéw. Umozliwia to efektywng produkcje
przestrzennych, pustych w srodku elementdéw o ksztattach niemozliwych do uzyskania na typowej
termoformierce.Do produkcji mozna stosowac takie same rodzaje materiatow termoplastycznych jak w
zwyktym procesie. Lgczone ptyty mogg miec rézng grubosc i rézny kolor. Produkcja moze odbywac

sie w trybie recznym lub automatycznym z podajnikiem materiatu.

Maszyny TWINLINE sg wyposazone w nastepujgce, specyficzne rozwigzania:

v mozliwo$¢ montazu dwoch form (gérna i dolna)
v mozliwos¢ rownoczesnego grzania dwoch ptyt na roznych poziomach
v halogenowe lub kwarcowe elementy grzejne

v regulacja i precyzyjna kontrola procesu grzania

v specjalna, podwdjna rama dociskowa z serwonapedami
v/ automatyczny podajnik ptyt

v/ automatyczny odbiér produktéw

Maszyny TWINLINE mozna rowniez wykorzystywac jak typowe
termoformierki, pracujgce z jedng formg i jedng ptytg materiatu.




Automatyczny podajnik materiatu (ASFS)

Termoformierka prézniowa z automatycznym podajnikiem arkuszy i odbiorem produktow.

-

ASFS jest urzgdzeniem do automatycznego zatadunku arkuszy materiatu
wsadowego i odbioru gotowych produktéw po uformowaniu. Moze by¢
dotgczone w prosty sposdb do termoformierki i sterowane przez jej program
z jednego panelu. Gtéwne cechy AFS sg nastepujgce:

Modutowa budowa z drzwiami od przodu i kompletnym systemem bezpieczenstwa.
Stoét do zatadunku jednej lub dwéch palet z arkuszami tworzywa w tym samym czasie.
Dwustopniowy, automatyczny proces pozycjonowania palet i arkuszy.

Cztery serwomotory do precyzyjnego podnoszenia stotu z arkuszami do poziomu
przyssawek na ramie zatadowczej.

Pneumatyczny separator arkuszy do prawidtowego pobierania cienkich ptyt ze stosu.
Regulowany czujnik grubosci ptyty.

Urzadzenie jonizujgce do neutralizacji tadunkow elektrostatycznych.

Rama zatadowcza z przyssawkami do podnoszenia arkuszy i transportu do obszaru
roboczego oraz do odbioru uformowanych elementow z maszyny do strefy odbioru.
Specjalne chwytaki na ramie dociskowej, ktore stuzg do pobrania, podniesienia i opuszczenia
uformowanych elementéw na rame zatadowcza.

Automatyczny wypychacz stuzgcy do spychania produktéw z ramy zatadowcze;j.
Kierunek spychania moze byc¢ ustalony wedtug zyczenia klienta.
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Maszyny do termoformowania mogg bys wyposazone w urzgdzenia i
funkcje umozliwiajgce produkcje swietlikdw dachowych bez stosowania
form, takie jak:

v/ Czujnik ultradzwiekowy do precyzyjnej kontroli wysokosci balona
czasie dmuchania.

v/ Zawor proporcjonalny do idealnej kontroli procesu dmuchania balona.

v/ Specjalna rama dociskowa: elektrycznie podgrzewane belki ramy,
jedno lub dwa okna robocze do formowania pojedynczego lub
podwojnego.

v/ Specjalne okno robocze: ptyty z termoregulacjg, jedno lub dwa okna
robocze do formowania pojedynczego lub podwadjnego.

v Wentylatory dzielone na sekcje z mozliwoscig programowania
parametréw podmuchu (przeptyw, predko$¢, czas).

v Specjalnie dostosowany ukfad ASFS: zatadunek i pozycjonowanie na
stole jednej lub dwdch palet w tym samym czasie, automatyczny,
precyzyjny zatadunek jednego lub dwdéch arkuszy rownoczesnie do
formowania pojedynczego lub podwdjnego.




Automatyczny podajnik materiatu z rolki (ARFS)

Termoformierka prézniowa z automatycznym podajnikiem materiatu z rolki

Termoformierki serit SMARTLINE lub QUICKLINE moga by¢ wyposazone dodatkowo w system
automatycznego podawania materiatu z rolki (ARFS) i zintegrowane w jedng stacje roboczg zapewniajgca
automatyczny zatadunek materiatu z rolki, przyciecie materiatu do wymaganych wymiaréw, formowanie i
odbior uformowanych elementéw. Caty proces jest w petni zautomatyzowany i fatwo kontrolowany z jednego
panelu. To rozwigzanie jest stosowane w celu osiggniecia maksymalnej wydajnosci procesu produkciji.
Zalety termoformowania z urzgdzeniem ARFS sg nastepujace:

Wysoka wydajnos$¢ produkcji.

tatwy zatadunek rolek z materiatem.

Ciecie materiatu za pomocg noza pneumatycznego.

Noze z podwdjnym ostrzem do obcinania brzegow wyttoczek.
Funkcja odbioru gotowych elementdw.

Kontrola trakcji materiatu (prowadzenie, naprezenie).

System bezpieczenstwa (sensory optyczne).

Funkcja laminacji.

tatwa wymiana form.

Prosta regulacja obszaru roboczego.
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NASZE ATUTY

Lampy halogenowe — najszybsze i najbardziej efektywne elementy grzejne

Wszystkie maszyny QUICKLINE sg wyposazone w promienniki
halogenowe ostatniej generaciji, ktore sg zainstalowane w obydwu
piecach (gérnym i dolnym). Nowoczesna i wyrafinowana technologia
czyni z lamp halogenowych najbardziej wydajne, oszczedne,
niezawodne i bezpieczne zrodia ciepta. Ich zalety sg nastepujgce:

v/ Szybka reakcja. 90% energii cieplnej jest dostepne w ciggu
sekundy (nie ma rozgrzewania).

v  Ciepto moze by¢ przekierowywane za pomocg reflektorow.

To oznacza, ze nawet mate obszary mogg by¢ dogrzewane

bardzo efektywnie.

Intensywnos$¢ grzania jest zmienna liniowo od 0 do 100%.

Ponad 90% zuzytej energii jest zamieniana na promieniowanie

IR (podczerwone).

5 000 godzin pracy — mniejszy koszt utrzymania

Brak szkodliwych emisji, zuzycia tlenu, brak zanieczyszczenia

powietrza, brak ucigzliwych zapachow.

Specjalne rury kwarcowe odporne na szoki termiczne zapewniajg

wysokg efektywno$¢ promieniowania w czasie catego okresu uzytkowania.

Oszczednosc¢ do 50 % energii i do 40% czasu nagrzewania

(w poréwnaniu do grzatek ceramicznych).

Lo

AENEE N NS

Typy stosowanych grzatek

GRZALKI KWARCOWE LAMPY HALOGENOWE

Maszyny termoformujgce produkowane przez TOOLS FACTORY mogag by¢ wyposazone w rézne typy
elementow grzewczych: ceramiczne, kwarcowe lub halogenowe. Kazdy z rodzajéow ma swoje specyficzne
cechy i niepodwazalne zalety. Na przyktad, standardowe grzatki kwarcowe sg ekonomiczne i trwate, podczas
gdy innowacyjne promienniki halogenowe sg szybkie i wydajne, co pozwala znaczgco skrocic¢ czas cyklu
formowania i obnizy¢ zuzycie energii.

Analiza termiczna w czasie rzeczywistym
(Real Time Thermal Analysis — RTTA)

AERN

Nowoczesne kamery termiczne pozwalajg na obrazowanie
rozktadu temperatury w czasie rzeczywistym.

To daje mozliwos$¢ oceny warunkow grzania i wprowadzania
automatycznie korekt procesu na biezgco.
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NASZE ATUTY

Centralny system chtodzenia

Centralny system chtodzenia zapewnia szybsze i
bardziej efektywne chtodzenie uformowanych
produktow. W skfad system wchodzg: wentylator,
filtry, kanaty powietrza i dysze nadmuchowe. Wilot
powietrza znajduje sie tuz nad podtogg, co
zapewnia zasysanie chtodniejszego powietrza niz
sponad maszyny. System zapewnia kontrole
czystosci filtrow | sygnalizuje koniecznosé
wymiany.

Zalety centralnego systemu chtodzenia:

v/ Bardziej efektywne chtodzenie dzieki nizszej
temperaturze powietrza i wickszej mocy
wentylatora.

Skrécenie czasu chtodzenia i catego cyklu
formowania.

Zwiekszenie wydajnosci maszyny
Zmniejszenie hatasu w porownaniu do
standardowych wentylatorow.

Wieksza precyzja i lepsze sterowanie
procesem schfadzania dzieki zastosowaniu
dysz i automatycznego sterowania.

AN

Silniki elektryczne i serwonapedy do wszystkich ruchomych czesci maszyn

Zastosowanie silnikow elektrycznych i serwonapeddéw
zwieksza dynamike ruchu i pozwala uzyskac szybkie i
precyzyjne pozycjonowanie. Dzieki temu uzyskujemy wiekszag
wydajnosc pracy i efektywnos¢ maszyny.

Wszystkie ruchome elementy maszyny, to znaczy rama
dociskowa, piece i stot, mogg by¢ usprawnione przez zmiane
napedow pneumatycznych na serwonapedy.




NASZE ATUTY

Precyzyjna regulacja kazdego elementu grzejnego

Nasze maszyny umozliwiajg precyzyjng regulacje mocy
kazdego elementu grzewczego w piecach gérnym i dolnym
na panelu dotykowym LCD. Mozna ustawiac procentowe
wartosci mocy kazdego promiennika w celu uzyskania
jednorodnego lub innego pozgdanego rozktadu temperatury,
albo w celu zmiany tempa grzania. Funkcja umozliwia tez
optymalne dopasowanie procesu grzania do danego
rodzaju materiatu. Wszystkie wartosci i nastawy mogg by¢
zaprogramowane i zapamietane w pamieci sterownika przy
zapisywaniu programoéw.

Uniwersalna, nastawna rama dociskowa

Uniwersalna rama dociskowa jest wykonana ze stali
nierdzewnej i umozliwia automatyczng zmiane wymiarow
pola formowania w zakresie od 450 mm do
maksymalnych wymiaréw pola roboczego. Operator
moze przesuwac belki ramy i zmienia¢ obszar
formowania w krétkim czasie za pomocg serwonapedow
sterowanych z panelu. Wszystkie parametry ruchu i
pozycje na osi X i Y mogg zosta¢ zapamietane w pamieci
sterownika.

System szybkiej wymiany form i ram redukcyjnych

System jest zbudowany w oparciu o dodatkowy, wysuwany stét z aluminium, specjalne wsporniki stotu na
zewnatrz maszyny i uktad pneumatycznych blokad. Rozwigzanie pozwala na szybkg i wygodng wymiane
ramy redukcyjnej i/lub formy poza maszyna.




NASZE ATUTY

Automatycznie regulowane okno podziatowe (Adjustable Window Frame)

System regulacji okna podziatowego stanowi uktad czterech aluminiowych, rozsuwanych ptyt z
mozliwoscig kontroli temperatury. Ptynna, bezstopniowa regulacja przeswitu jest mozliwa w obydwu
osiach z poziomu panelu kontrolnego. Standardowy zakres regulacji dla jednego zestawu ptyt wynosi
1100 mm dla osi X i 650 mm dla osi Y. Do regulacji stuzg 4 silniki elektryczne z serwonapedami.
Rozwigzanie jest szczegolnie uzyteczne w przypadku szerokiego zakresu produkcji i koniecznosci
czestej wymiany form o réznych rozmiarach. Zalety rozwigzania:

v Redukcja kosztow (mniej ram redukcyjnych).

v Redukcja czasu wymiany.

v/ Poprawa warunkéw pracy.

v Zwigkszenie bezpieczenstwa przez eliminacje prac recznych.

Stempel

Stempel jest wykorzystywany w procesie termoformowania, jesli zachodzi
potrzeba wstepnego rozciggniecia uplastycznionego materiatu naciskiem
mechanicznym (negatywna forma). Urzgdzenie stanowi sztywna, stalowa
konstrukcja. Pionowy ruch stempla jest generowany i kontrolowany przez
silnik elektryczny i serwonaped.

Pirometr przemystowy na podczerwien Zawory proporcjonalne

USTAWIENITE PROZNIA |
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Maszyny do formowania rotacyjnego (Rotomoulding)

Maszyny ROTOMOULDING przeznaczone sg do produkcji elementdw przestrzennych i pustych w srodku,
najczesciej o duzych gabarytach, takich jak zbiorniki, kontenery, todzie, kajaki itp. Formowanie wyrobow
odbywa sie poprzez podgrzewanie i topienie tworzywa potgczone z jednoczesnym obrotem form wokot
dwaoch prostopadtych osi .

Oferujemy dwa rodzaje maszyn do formowania rotacyjnego:

1. SHUTTLE - podstawowa seria maszyn z centralnie potozong komorg grzewczg i jedng lub dwoma
stacjami roboczymi, potozonymi w jednej linii. Urzgdzenia tego typu zapewniajg efektywnos¢ i mozliwosc
formowania dwoch réznych produktéw w tym samym czasie. Stosowane zwtaszcza do formowania
wiekszych elementow.

2. CAROUSEL - seria maszyn z centralng osig pionowg i kilkoma stanowiskami roboczymi (zasyp,
grzanie, chtodzenie, itd.), na ktore kolejno przemieszczajq sie formy umieszczone na ramionach. Ten typ
maszyn zapewnia najwyzszg wydajnosc i mozliwos¢ produkcji wielu wyrobow jednoczesnie.

Obydwa rodzaje maszyn mogqg by¢ wyposazone w rozne rodzaje ramion roboczych: proste, lub tamane
typu L albo U.

Dane techniczne:

max. wymiary komory: 4200 x 3800 x 3800 mm
udzwig ramienia: do 950 kg

medium grzewcze: gaz

moc grzewcza: 550 lub 630 kW

wielopunktowy pomiar temperatury w komorze
chtodzenie: wentylatory 2 x 40 000 m3/h

sterownik OMRON z szybkim tgczem ETHERCAT
autorski program dedykowany do obstugi maszyny

AN N

Zalety naszych maszyn:

krotki czas nagrzewania komory

mozliwos¢ rozbudowy maszyny

rozwigzania dopasowane do potrzeb klienta

zdalny serwis on-line

uruchomienie i szkolenie u klienta

panel dotykowy LCD do obstugi maszyny

komponenty renomowanych firm (OMRON, WEISHAUPT...)
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5-osiowe centa obrébcze CNC

Centra obrébcze serii SMARTCUT posiadajg
5 osi interpolowanych w systemie CNC. Sg
przeznaczone do obrébki elementéw
wykonanych z drewna, materiatow
drewnopochodnych (ptyty wiorowe, MDF,
sklejka, itp.), tworzyw sztucznych,
kompozytdw na bazie plastyku i z aluminium.
Maszyny SMARTCUT sg zaopatrzone w
sterowniki numeryczne — najbardziej
zaawansowany system sterowania
stosowany w najlepszych maszynach na
Swiecie. System oferuje najszybszg
komunikacje cyfrowg pomiedzy sterownikiem
ruchu a osiami maszyny i gwarantuje
wysokg dynamike i precyzje procesu.

i

SONDY

Sonda narzedziowa BLUM o doktadnosci
0,001 mm pozwala na pomiar i
automatyczng korekte dtugosci i Srednicy
narzedzia, oraz na kontrole uszkodzen.
Sonda zamontowana jest na state w
bezpiecznej, ostonietej pozycji, co
gwarantuje powtarzalnos¢ pomiaru.

> o

doktadnosci 0,001 mm stuzy do pomiaru

geometrii i potozenia elementu

zamocowanego do stotu. Czesto , -
stosowana w procesie kopiowania

ksztattow i wymiardw (reverse engineering). &

Sonda ksztattu (przedmiotowa) BLUM o *
7

Obrotowe osie interpolowane

Przeniesienie napedu serwomotoréw w obrotowych osiach
interpolowanych odbywa sie za pomocg specjalnych, cykloidalnych
przektadni obrotowych. Przektadnie posiadajg system samoczynnie
kasujgcy luzy. To zapewnia bardzo wysokg precyzje pozycjonowania i
niezawodnosc¢ dziatania.

Automatyczny, liniowy magazyn Stét roboczy — frezowana ptyta
narzedziowy o pojemnosci 8 — 15 aluminiowa z kanatami (rowkami
narzedzi. Opcjonalnie magazyn teowymi) lub uktadem
rewolwerowy o pojemnosci 16 — 24 prostopadtych rowkow do
narzedzi. mocowania prézniowego, albo z
powierzchnig hybrydows.
System kontroli i sterowania Opcjonalnie dwa mobilne stoty
maszyng z przyjaznym ekranem poruszane serwonapedami.

dotykowym oraz panelem sterowania
~ recznego. |




Frezarki CNC 3 i 4 osiowe

Frezarki MASTERCUT produkowane
przez TOOLS FACTORY przeznaczone
sg do obrébki metodg skrawania
materiatow takich jak tworzywa
sztuczne, drewno i materiaty

Agregat katowy z aktywng osig C (dodatkowa 4 0s3) drewnopochodne oraz metale kolorowe.
zainstalowang na podstawowym wrzecionie frezujgcym. Urzadzenia majg szerokie zastosowanie
Umozliwia przeksztatcenie 3-osiowej maszyny w przy produkcji form 3D i obrébce
wielofunkcyjne centrum obrébcze CNC. Agregaty katowe wyprasek. Obrabiarki sg produkowane w
umozliwiajg rozkroj materiatu pionowymi pitami, frezowanie roznych wielko$ciach stotu, z réznym
otworow i wiercenie otworow w ptaszczyznach prostopadtych przeswitem osi Z i z wieloma opcjami

do ptaszczyzny stotu. dodatkowymi.

Poziome pity tasmowe

Pozioma pita tasmowa jest stosowana [ ] _ |
do obcinania krawedzi ] ]
termoformowanego wyrobu. Maszyna
jest wyposazona w specjalne kota
dociskajgce ranty wypraski do tasmy
przenos$nika celem zapewnienia
jakosci ciecia. Istnieje mozliwos¢
regulacji predkosci przesuwu
przenosnika, wysokosSci ciecia i
predkosci obrotowej ostrza pity.

Horizontal Band Saw Technical Data

Dimensions

Width (max. piece) From 500 to 1500 mm

Height (max. piece) From 10 to 800 mm

Cutting heigh (min/max) From 10 to 300 mm

Max. Speed
Saw blade From 3 to 27 m/s

Transporter band From 0,5 to 4 m/min

Piece do ptyt termor;-lastycznych

Urzadzenie wykorzystywane do podgrzewania
i uplastyczniania arkuszy tworzyw przy produkciji
wyrobow sanitarnych.
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Maszyny TWINLINE

Termoformierki przeznaczone do formowania jednego przestrzennego
elementu z dwéch oddzielnych ptyt.

ZAPYTAJ O SZCZEGOLY! Skontaktuj sie z nami.....

TOOLS FACTORY SP.J., UL. ZURAWIA 92, STEFANOWKA,
05-462 WIAZOWNA, POLSKA
TEL.: 00 48 22 789 01 88
E-MAIL: INFO@TOOLSFACTORY.PL
WWW.TOOLSFACTORY.PL
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